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MES fur effizientes Storungsmanagement

Die Einflussgroen in der automatisierten Fabrik
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Schmetterlingseffekt:
Der Flugelschlag eines Schmetterlings im Amazonas-Urwald

INEOEEESE kann einen Orkan in Europa auslosen...
= Vv A ‘ (Lorenz, E.N.: Deterministic Nonperiodic Flow. In: Journal of the Atmospheric Sciences, Vol. 20, No. 2, 130-141, 1963)
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MES fur effizientes Storungsmana
Ein Gedankenspiel...

Maschine Material Transport

Durch einen Metallspan im Ol verstopft der Offilter... Personal

- Die Olpumpe fallt aus... /

—>Ein Maschinenlager erhitzt... Werkzeug Termin Qualitit  IT/Netzwerk

Artikel
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—>Die Maschine fallt aus...
- Der Liefertermin verschiebt sich...

—>Konventionalstrafe und schlechte Lieferantenbeurteilung...

—>Eventuell (teure) Zusatzschicht erforderlich...
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MES fur effizientes Storungsmanag
Manufacturing Execution Systeme (MES) nach VDI 560
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MES fur effizientes Storungsmanagement
MES als Regler fur effizientes Stérungsmanagement

Storungen

v

Soll-Vorgaben
—_—— Produktion

v

Manufacturing Execution System (MES)

fertiger Artikel

Unhterstiitzuing| Erkennung u. | Uberwachung
bei Signalisierung der
MalRnahmen v. Storungen Produktion
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MES fur effizientes Storungsmanagement
Uberblick

MES fur effizientes Storungsmanagement

Uberwachung Erkennung/Signalisierung

Leitstand (grafische Visualisierung)

Termine Checklisten

Grafischer Maschinenpark

VEEE ET Maschinenzeitprofil

Werkzeug-und

Werkzeuge
Ressourcenmanagement

Personal Anwesenheitsubersicht
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Fertigungsbegleitende Prifung (SPC)
Prozessdatenverarbeitung
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MES fur effizientes Storungsmanag

Datenerfassung und -analyse
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MES fur effizientes Storungsmanagement

Grafischer Maschinenpark (,Heatmap®)
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MES fur effizientes Storungsmanagement

Vorbeugende Instandhaltung

woc HYDRA MES Operation Center - [Aktivitétskalender]
o5 Datei Extras Fenster Hilfe

g] =
5 || Algemein | Profie
3
E| 0 x @i E = % @ tilfe zur Bedienung
] = B e
Daten  Abbrechen Druckvorschau  Alles Einflgen Kopieren Bearbeiten Ldschen Akfivieren Deaktivieren Uberwachung Zuriicksetzen Ablesung  Auftrag  Ablesung absolut Dokumentenverwaltung | Aktivitatplan Speichern
anfordern drucken erfassen  generieren erfassen Hilfe zur Detailanwendung
Daten Funktionen Aktivititplan | Einstellungen Hife
Angemeldete Ressourcen | | Selektion
Aktivitatskalender L
Ziehen Sie eine Spalte hierher, um nach dieser 2u gruppieren M
Ressource [ Atvitat Takte S 60612
Status |Re;§nurc&nty'psd’|lusse\ Ressource Ressourcenbezeichnung Verantwortungsbersich |Aknv ‘Zusmnd A?mvnzt Intervalart |Klas:e ‘Gulng von | Giltig bis |lrmervall |E\ ‘ e ‘
959 WR SGF-L-FMO011 Spritzgussform ~DEFAULT— @ T Zeitorientiert A 27.01.2007  31.12.2099 -
T s SGF-R-FMOD11 Spritzgussform ~DEFAULT— @ @ Inspektionsprifung Taktorientert A 27.01.2007  31.12.2089  100.000 Pz L | |renasen |
L o ww SGF-R-FMO011 Spritzgussform ~DEFAULT— @ e v Zeitorientiert A 27012007  31.12.2099 Intervallart [Taktorientiert | - | Einmalige Aktivitst
: 9 WHR STZ4LLU01L Stanzform YLUD 11 links ~DEFALLT-- @ @  Inspektion Taktorientiert A 27.01.2007  31.12.2093  100.000 Klasse | Aktiv
| 3 WNR STZLALUD1L Stanzform VLUD 11 links ~DEFAULT—- @ e TV Zeitorientiert A 27012007 31.12.2098 . :D
955 WHR STZ-LAPOD1L Stanzform VPOO11 links ~DEFAULT—- @ @ Inspektion Taktorientiert A 27012007 31.12.2088  100.000
] 999 WNR STZ4-PO011 Stanzform ¥PO011 links ~DEFAULT-- @ - v Zeitorientiert A 27.01.2007 31.12.2099 (s R l:l
] smmw 60512 Arburg Selogica 3205 TNR-126 @ @ Inspektionsprifung Taktorientert A 27.01.2007  31.12.2099  100.000 Giiltig von
: 999 MNR 60812 Arburg Selogica 3205 THR-128 @ @ v Zeitorientiert A 27.01.2007  31.12.2099 Giltig bis -
- o by eoges 0 = e pkmeer © o oA same 0w )| Deevel .
955 MNR 50500 Extrusionsmaschine / Rollenfertigung ~-DEFAULT- ® @ TV Zeitorientiert A 27.01.2007  18.05.2015
T 50500 Extrusionsmaschine / Rollenfertigung ~-DEFAULT— @ @  REINIGEN Taktorientiert € 27012007 31122088 10.000 Bezug Gesamt  []
s 50500 Extrusionsmaschine / Rollenfertigung ~-DEFAULT- @ @ Inspektionspriifung Taktorientiert A 27012007 31.12.2088  100.000
] 999 MNR MM-ED-01 MM_Veredelung_Zink METAL @ Ll Inspektionspriifung Taktorientiert A 27.01.2007 31.12.2099 50.000
: 999 MNR MM-PA-02 MM_Metaliverpackung_2 METAL @ @ T Zeitorientiert A 27.01.2007  31.12.2099 .
|| 999 umm MM_KOKILLE_014 kokille_14 METAL @ @ T Zeitorientiert A 27.01.2007  31.12.2099 Dyn a m I SCh e Wa rtu n g S_
959 WIR MM_WALZGESTELL 04 Walzges_04 METAL @ @ TV Zeitorientiert A 27.01.2007  31.12.2099
: 955 WHR MM_ARBETTSWALZE 09 Arwalz_03 METAL @ @ Inspektionspriifung Taktorientiert A 27012007 31122088 75.000 rakcen . . .
L 999 WNR MM_KOKILLE_016 Kokile_16 METAL @ @ Inspektionspriifung Taktorientiert A 27.01.2007  31.12.2082  100.000 I nte rva | |e fu r M aSCh I n e n
955 MNR 50623 Krauss Maffei SPGL @ @ Ausl. spiilen Betriebsstunden C 02.02.2007  31.12.2088 ek
W 999 MNR 60612 Arburg Selogica 3205 TNR-126 @ - Ausl. spiilen Betriebsstunden C 02.02.2007  31.12.2099 ‘*’bﬂ' ‘Tddm
[ smmw 50500 Extrusionsmaschine / Rollenfertigung ~DEFAULT— @ @ Ausl. spilen Betriebsstunden C 02.02.2007  31.12.2099 =
: 959 WNR SGF-L-FMO011 Spritzgussform ~DEFAULT— @ @  On Betriebsstunden B 10022007 31122099 e —
9 WNR STZAVLUO1L Stanzform VLUD 11 links ~DEFAULT— @ @  Okn Betricbsstunden B 10022007 31.12.2099 i
- : e hoknng | 002201520139 ||
955 WHR STZ-LAPOD1L Stanzform VPOO11 links ~DEFAULT—- @ ®  Okn Betriebsstunden B 10022007 31.12.208%
T MM-PA-DZ MM_Metallverpackung_2 METAL @ @  Okn Betriebsstunden B 10022007 31.12.208%
] 999 WNR MM_SCHMELZTIEGEL_05 Schmtieg_05 METAL @ Ll Olen Betriebsstunden B 10.02.2007 31.12.2099
T s MM_ZWISCHENWALZE_008 Zwwalz_08 METAL @ @  On Betriebsstunden B 10022007  31.12.2099
[ smmw MM-C-01 MM_Chargierung_01 METAL @ @  On Betriebsstunden B 10022007 31122099
| s GALVANZ Strom Galvanisierung 2 ~DEFAULT— @ @  Strom Galvanisierung 2 Zeitorientiert  Ablesung 30.12.2012
B 0011 Blgelmessschraube dig. 0-25 ~DEFAULT—- ® ® B aube dig. 0-25 ientiert A 30.12.2012  31.12.2088
B 0012 Blgelmessschraube dig. 0-25 ~DEFAULT—- @ @ B aube dig. 0-25 ientiert A 30.12.2012  31.12.2088 ~
| sss M 005 Gewindelehre M10 ~DEFAULT-- @ @  Gewindelehre M10 Zeitorientiert A 30.12.2012  31.12.2088
T oa EnE e P —— _rEEAT a P PSR —— Faitrriantiort  Ahlasinn 31 17 9014 ; F
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MES fur effizientes Storungsmanage

Grafische Plantafel fur reaktive Feinplanung in Echtzeit

=& - Grafische Feinplanung = B3R

Allgemein Selektion Ansicht Planungsdetails Simulation Optimierung Personalbedarf Energieverbrauch Dispositive Bestandsentwickdung

O X B H kB 3T 2 == P § 8

Daten  Abbrechen Flanung Planung Planung Automatische Arbeitsgang Licken  Kampagne Arbeitsgang Einstellungen Speichern
anfordern speichern  speichernunter  laden Belegung planen schliefen bilden suchen

Daten Planungsfunktion Optionen

Gruppenvorrat n
Ziehen Sie eine Spalte hierher, um nach dieser zu gruppieren
Auftrag Status Primarmenge Fertigungsvorgaben Terming
Guppe  [Aufrag  [AG  |AGBezeichnung  |Prioritat [ Artikel Artikelbezeichnung Swtus  |Statustext | Vorgangerstatus | Solmenge (P) | Emneit (P) | Farbe Werkzeug | Frohester Stz
STAMZEM 53000107 0100 Stanzen Q ET-B40 Bolzen S0x7MM L] vorbereitet L] 1,380 5T SCHWARE SW-110X8  03.03.200 %
STAMZEN 53000123 0100 Stanzen 2 ET-B40 Bolzen 50x7MM - vorbereitet L] 1.040 5T BLAU SW-110X8 06.03.201@
STAMZEN 53000125 0100 Stanzen 2 ET-B40 Bolzen 70x7MM - vorbereitet L] 1,200 5T ROT SW-110X8  07.03.20:
STAMNZEM 53000210 0100  Stanzen 1 SAL-VGOD11-M-9001 Spiegelgehiuse links, creme-weiss - vorbereitet L ] 550 5T WEISS SW-1290-12  02.03.20;
FINFH 53000224 0200  Entaraten 2 SAL-0CO011-M-3000  Spieaelaehéuse links. feuer-rot & wvorbereitet ] ] 700 5T ROT 03.03.20: 7
4 [ 3

02.03. 2015 (Mo 03.03.2015 (D& D4.03.2015
g 04 06 0B 10 12 14 16 18 20 22 00 02 04 06 OF 10 12 14 16 18 20 22 0D 02 04 10 12 14

16 18 20 22 00 02 04 06 02 10 12 14

16 18 20 22 00 02 04 06 0B 10 12 14

16 18 20 22
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MES fur effizientes Storungsmanageme

Predictive & Presriptive Maintenance

)

Outlier test acc. to Grubbs (max) level 1 has been executed

e T et Instandhaltungsauftrag

Quelle: Fraunhofer IFF

Dokumentation von Problemen
. - . Assistenz fur die Instandhaltung
Ersatzteiimanagement
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MES fur effizientes Storungs

Eskalationsmanagement & Workflowmanag

o7 Dotei Erirsz Femster Hfe
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— B z.B. Info an
- | Werker
1. Erkennung einer Anomalie in den erfassten Daten 2. Ablauf eines automatisierten Workflows
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MES fur effizientes Storungsmanagement
MES als digitaler Zwilling der Produktion

Manufacturing Execution System (MES)

Anwendungen & Dienstleistungen (Mehrwert fur das eigene Unternehmen, fur Kunden, etc.)
1. Transparenz, 2. Reaktionsfahigkeit & Assistenzsysteme, 3. Vernetzung & Dezentralisierung, 4. Selbstorganisation & Autonomie

Digitales Abbild (Digital Twin)

Reale.Welt: Produktion'— Intralogistik - Logistik = etc.

: : ”
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MES fur effizientes Storungsmanagement

lhr nachster Schritt: Wertstromanalyse 4.0 — Status-Quo lhres Storun

E’%@%‘ e =

Administrative Abteilungen 5 Produktionsprozesse . ERP System @ Sub-Systeme - Excel D Papier
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MES fur effizientes Storungsmanagement

Fragen & Antworten

Herzlichen Dank fur [hr Interesse &
Bleiben Sie gesund!

Fur Fragen und weitere Informationen stehen
wir Ihnen jederzeit zur Verfugung!

Jochen Schumacher

Gewerbepark Hardtwald 6 « D-68723 Oftersheim « Germany
Fon +49 (0) 6202 9335 - 550 « Fax +49 (0) 6202 9335 - 560

info@perfect-production.de
www.perfect-production.de
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